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線 材 二 次 製 品 製 造 業  

 

原 材 料 と な る 線 材 価 格 の 引 き 上 げ を 前 に し た 製 品

納 入 先 か ら の 駆 け 込 み 需 要 に よ り 、 線 材 二 次 製 品 を 生

産 す る メ ー カ ー で は 平 成 1 9 年 後 半 か ら 2 0 年 前 半 に は

一 時 的 に 受 注 、 生 産 が 増 加 し た も の の 、 そ の 反 動 で そ

の 後 の 生 産 は 減 少 に 転 じ て い る と こ ろ が 多 い 。  

2 0 年 1 0 月 か ら は 、 線 材 価 格 は さ ら に 値 上 げ さ れ る

が 、 末 端 で の 線 材 二 次 製 品 の 動 き が 鈍 く 、 業 界 で は 、

こ れ ま で の よ う な 線 材 価 格 上 昇 分 の 販 売 価 格 へ の 転

嫁 は 難 し く 、 収 益 悪 化 が 見 込 ま れ る 。 ま た 、 公 共 事 業

関 連 の 秋 需 の 動 き は 鈍 く 、 業 界 は 厳 し い 状 況 が 続 く も

の と み ら れ る 。  

 業 界 の 概 要  

鉄 鋼 メ ー カ ー で 生 産 さ れ る 普 通 鋼 を 圧 延 し た 線 材

（ ワ イ ヤ ー ロ ッ ド ） は 一 次 製 品 と さ れ る が 、 こ れ を 原

材 料 に 二 次 加 工 を し て 作 ら れ る 鉄 線 、 針 金 、 釘 を 線 材

二 次 製 品 と 呼 ぶ 。 な お 、 二 次 製 品 を さ ら に 加 工 し て 作

ら れ る ね じ や 金 網 な ど は 三 次 製 品 で あ る 。  

線 材 二 次 製 品 の 製 造 工 程 は 、 鉄 鋼 メ ー カ ー か ら 仕 入

れ た 線 材 を 硫 酸 ま た は 塩 酸 で ス ケ ー ル （ 酸 化 皮 膜 ） を

除 去 し た あ と 水 洗 い す る 。 さ ら に す べ り を よ く す る た

め に 石 灰 槽 に つ け 、 乾 燥 さ せ た の ち 、 伸 線 機 に か け 超

合 金 製 の ダ イ ス の 穴 に 線 材 を 通 し て 引 き 抜 き 、 必 要 な

径 ま で 細 く し て い く 。 こ の あ と の 工 程 は 製 品 に よ っ て

異 な る 。 伸 線 ま で で 仕 上 げ る の が 普 通 鉄 線 、 伸 線 の あ

と 線 材 に 柔 ら か さ を 持 た せ る た め に 焼 鈍 炉 で 焼 き な ま

し の 熱 処 理 を し た も の が な ま し 鉄 線 で あ る 。 ま た 、 鉄

線 に 亜 鉛 め っ き を す る の が 針 金 で あ り 、 針 金 は 、 さ ら

に 表 面 を 塗 装 し た り 、 塩 化 ビ ニ ル 等 で 被 覆 し た り す る



 2

も の も あ る 。釘 は 、鉄 線 を 製 釘 機 に か け て 製 造 さ れ る 。  

製 品 の 主 な 用 途 と し て は 、 焼 き な ま し を し な い 普 通

鉄 線 は コ ン ク リ ー ト の 補 強 用 の ほ か 、 各 種 機 械 部 品 や

釘 等 に 使 わ れ る 。 な ま し 鉄 線 は 、 古 紙 の 結 束 用 や 建 築

現 場 の 足 場 結 束 用 等 に 使 用 さ れ る 。 針 金 は 各 種 フ ェ ン

ス 、 落 石 防 護 網 、 蛇 籠 な ど 各 種 金 網 、 有 刺 鉄 線 等 に 用

い ら れ る 。  

こ の よ う に 、需 要 の 多 く は 土 木・建 築 関 連 で あ る が 、

自 動 車 部 品（ シ ー ト フ レ ー ム 、天 井 な ど の 補 強 用 ）や 、

家 電 部 品 （ 扇 風 機 ガ ー ド 、 ガ ス 器 具 や ト ー ス タ ー の 部

品 ） 、 あ る い は ハ ン ガ ー 部 品 な ど に も 使 わ れ て い る 。  

生 産 形 態 は 、 商 社 ・ 問 屋 、 ユ ー ザ ー か ら の 受 注 生 産

が ほ と ん ど で 、 メ ー カ ー に は 、 ① 線 材 を 伸 線 し 普 通 鉄

線 や な ま し 鉄 線 を 製 造 す る メ ー カ ー 、 ② 伸 線 さ れ た 鉄

線 を 購 入 し 針 金 、 釘 に 加 工 す る メ ー カ ー 、 ③ 伸 線 か ら

針 金 、 釘 の 製 造 ま で を 一 貫 し て 行 う メ ー カ ー が あ る 。

不 得 意 品 目 な ど で の 仲 間 取 引 や Ｏ Ｅ Ｍ 生 産 （ 相 手 先 ブ

ラ ン ド に よ る 生 産 ） も 行 わ れ て い る 。  

大 阪 の 地 位   

江 戸 時 代 後 期 に は 、 生 駒 山 か ら の 水 を 動 力 源 と し て

伸 線 加 工 を す る 職 人 が 東 大 阪 市 の 枚 岡 地 域 に 集 積 し て

き た と い う 経 緯 か ら 、 現 在 も メ ー カ ー の 多 く が 枚 岡 地

域 と 高 井 田 地 域 に 立 地 し て い る 。  

平 成 1 8年 に お け る 大 阪 府 の 線 材 二 次 製 品 の 産 出 事 業

所 数 及 び 出 荷 金 額 は 、 普 通 鋼 鋼 線 (鉄 線 )で 3 0事 業 所 、

5 1 1億 1 2百 万 円 (対 全 国 比 3 6 . 6 ％ ､ 3 4 . 9 ％ )、針 金 で 5事 業

所 、 4 7億 9 6百 万 円 (同 5 5 . 6 ％ ､ 2 9 . 9 ％ )、 鉄 丸 釘 で 8事 業

所 、 5億 6 5百 万 円 (同 3 2 . 0 ％ ､ 1 9 . 1 ％ )、 鉄 特 殊 釘 で 1 3事

業 所 、 7 8億 4 3百 万 円 (同 3 7 . 1 ％ ､ 3 6 . 2 ％ )と な っ て お り 、

い ず れ も 全 国 で 第 １ 位 の シ ェ ア を 占 め て い る （ 経 済 産
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業 省 『 工 業 統 計 表 （ 品 目 編 ）』、 従 業 者 ４ 人 以 上 の 事 業

所 ）。  

生 産 は 減 少  

こ こ 数 年 の 全 国 の 線 材 二 次 製 品 生 産 量 の 対 前 年 比 は 、

鉄 線 は 1 8年 以 降 増 加 、 針 金 は 一 進 一 退 、 釘 は 減 少 と な

っ て い る 。  

府 内 メ ー カ ー へ の ヒ ア リ ン グ に よ れ ば 、 原 材 料 と な

る 線 材 価 格 の 引 き 上 げ を 前 に 、 一 部 で 製 品 納 入 先 か ら

の 駆 け 込 み 需 要 が 発 生 し 、 線 材 二 次 製 品 メ ー カ ー で は

1 9 年 後 半 か ら 2 0 年 前 半 に は 一 時 的 に 受 注 、 生 産 が 増

加 し た 。 た だ 、 そ の 反 動 で そ の 後 の 生 産 は 減 少 に 転 じ

て い る と こ ろ が 多 い 。  

あ る 鉄 線 メ ー カ ー で は 、 1 9年 に は 線 材 価 格 の 小 幅 な

引 き 上 げ が 4回 あ り 、2 0年 に な っ て 4月 と 6月 に 大 幅 な 引

き 上 げ が あ っ た た め 、 一 時 的 な 駆 け 込 み に よ る 需 要 が

繰 り 返 し み ら れ た 。 し か し 、 公 共 工 事 の 落 ち 込 み や 建

築 需 要 の 減 少 か ら 土 木 建 築 関 係 の 工 事 業 者 な ど 末 端 ユ

ー ザ ー へ の 実 需 の 動 き は 鈍 く 、 納 入 先 で は 、 現 在 在 庫

水 準 が か な り 高 く な っ て い る も の と み ら れ て い る 。 こ

の た め 、線 材 受 注 は 減 少 し て お り 、2 0年 7月 以 降 、生 産

は 前 年 に 比 べ 3 0％ 前 後 落 ち 込 ん で い る 。  

ま た 別 の 鉄 線 メ ー カ ー の な か に は 、1 9年 6月 の 改 正 建

築 基 準 法 施 行 の 影 響 に よ る 住 宅 着 工 の 落 ち 込 み か ら 、

1 9年 1 0月 頃 か ら は 3 0％ 程 度 の 減 産 が 続 い て い る と こ ろ

も み ら れ る 。  

建 築 工 事 現 場 な ど で 使 用 さ れ る 、 杉 、 ヒ ノ キ 等 の 丸

太 を な ま し 鉄 線（ 番 線 ）で 締 め 上 げ て 固 定 す る 足 場 は 、

安 全 性 の 観 点 か ら こ の と こ ろ 金 属 製 の 足 場 に 取 っ て 代

わ ら れ つ つ あ り 、 こ う し た 用 途 向 け の な ま し 鉄 線 は 減

少 傾 向 に あ る 。  
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な お 、 冷 間 圧 造 用 炭 素 鋼 材 を 原 材 料 と す る 鋲 螺 用 鉄

線 は 、 自 動 車 向 け な ど を 中 心 に 堅 調 に 推 移 し て い る 。  

釘 で は 、 住 宅 着 工 の 落 ち 込 み の 影 響 で 、 あ る メ ー カ

ー で は 1 9年 秋 か ら 生 産 が 3 0％ あ ま り 減 少 し て い る 。 こ

う し た 国 内 に お け る 需 要 減 少 要 因 の ほ か 、普 通 釘 で は 、

建 築 現 場 で 主 流 と な っ て い る 連 結 釘 （ 自 動 釘 打 ち 機 で

使 用 さ れ る 、 ワ イ ヤ ー 等 で 複 数 の 釘 を 横 並 び に 結 ん だ

釘 ） を 、 国 内 の 大 手 電 動 釘 打 ち 機 メ ー カ ー な ど が 中 国

か ら 大 量 に 輸 入 し て い る こ と の 影 響 が 大 き い 。 こ う し

た 動 き に 対 し て 、1年 前 か ら 中 国 の 専 属 工 場 か ら の 輸 入

に 本 腰 を 入 れ て い る ケ ー ス も み ら れ る 。 こ の メ ー カ ー

で は 、 現 在 売 り 上 げ 全 体 の 3割 程 度 を 輸 入 し て い る が 、

情 勢 を み て そ の 比 率 を 増 や し て い き た い と い う 。  

輸 入 品 の 攻 勢 が 激 し い な か に お い て 、 そ れ ぞ れ の 用

途 に 適 し た 材 質 、 形 状 等 が 工 夫 さ れ た 特 殊 釘 の な か で

も 、 カ ー ペ ッ ト 釘 な ど は 現 在 も ア メ リ カ 向 け を 中 心 に

根 強 く 輸 出 さ れ て い る 。 た だ 、 こ う し た カ ー ペ ッ ト 釘

を 主 力 製 品 の ひ と つ と す る メ ー カ ー で は 、 サ ブ プ ラ イ

ム ロ ー ン 問 題 が 表 面 化 す る 以 前 の 1 8年 1 2月 頃 か ら 、 ア

メ リ カ で の 住 宅 着 工 の 落 ち 込 み を 反 映 し 大 幅 に 減 少 に

転 じ た と い う 。  

収 益 は 厳 し い   

鉄 鋼 メ ー カ ー の 線 材 価 格 は 、一 般 的 な 線 材 が 2 0 年 9

月 現 在 ト ン あ た り 1 2 万 円 程 度 と 、 こ こ 2 年 で ほ ぼ 2

倍 に 上 昇 し て お り 、 線 材 二 次 製 品 メ ー カ ー で は 、 線 材

価 格 上 昇 分 を 、 ほ ぼ 販 売 価 格 に 転 嫁 で き て い る 。 こ れ

ま で の 値 上 げ 前 の 駆 け 込 み 需 要 も あ り 、 メ ー カ ー の 売

上 げ は 増 加 し て い る と こ ろ が 多 い 。 し か し 、 焼 き な ま

し の た め の 燃 料 費 や 硫 酸 、 塩 酸 な ど の 薬 品 、 製 品 配 送

の た め の ガ ソ リ ン 代 な ど 間 接 的 な 経 費 の 価 格 上 昇 分 は
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転 嫁 が 難 し く 、 収 益 を 圧 迫 し て い る 。 メ ー カ ー と し て

は 、 増 収 で は あ る も の の 利 益 は 横 ば い 、 場 合 に よ っ て

は 増 収 減 益 と い う ケ ー ス も あ る 。  

一 部 で 設 備 投 資 の 動 き   

伸 線 機 や 排 水 処 理 施 設 な ど の メ ン テ ナ ン ス を 中 心 に 、

設 備 の 維 持 ・ 補 修 は 継 続 的 に 行 わ れ て い る が 、 新 た な

設 備 を 導 入 す る 動 き は ほ と ん ど み ら れ な い 。 た だ 、 コ

ス ト 削 減 の た め 府 外 工 場 で の 焼 鈍 炉 の 燃 料 を 、 価 格 上

昇 が 著 し い 軽 油 か ら 都 市 ガ ス に 転 換 す る と い う 鉄 線 メ

ー カ ー や 、 昨 年 秋 に は 府 内 の 工 場 を 廃 止 し て 生 産 を 府

外 の 工 場 に 一 本 化 し 、 同 時 に 、 採 算 の よ く な い 製 品 の

生 産 に は 見 切 り を つ け 、 亜 鉛 メ ッ キ 量 の 多 い Ｇ ３ 、 Ｇ

４ 規 格 以 上 の 製 品 や 亜 鉛 ア ル ミ 合 金 め っ き な ど 付 加 価

値 の 高 い 製 品 に 特 化 、 そ の た め の 設 備 導 入 を 図 っ た と

い う 針 金 メ ー カ ー が み ら れ る 。  

な お 雇 用 に つ い て は 、 大 半 の メ ー カ ー で は 、 従 業 員

の 新 規 採 用 の 動 き は み ら れ ず 、 必 要 が あ れ ば 欠 員 補 充

を す る 程 度 で あ る 。  

今 後 の 見 通 し   

2 0 年 1 0 月 か ら 、 鉄 鋼 メ ー カ ー の 線 材 価 格 が さ ら に

値 上 げ さ れ る こ と に な っ て い る 。 業 界 で は 、 こ れ ま で

線 材 価 格 上 昇 分 は ほ ぼ 販 売 価 格 に 転 嫁 し て き た が 、 末

端 で の 線 材 二 次 製 品 の 動 き が 鈍 い こ と か ら 、 今 回 は こ

れ ま で の よ う な 価 格 転 嫁 は 難 し く 、 線 材 二 次 製 品 メ ー

カ ー の 収 益 は 悪 化 す る も の と み ら れ る 。  

ま た 、 公 共 事 業 は 年 度 後 半 に 多 い こ と か ら 、 業 界 で

は 例 年 1 0 月 以 降 の 動 き が 大 き く 、今 年 も そ う し た 秋 需

に 大 き な 期 待 を 寄 せ て い る が 、 今 の と こ ろ そ う し た 動

き は ほ と ん ど な く 、 業 界 は 厳 し い 状 況 が 続 く も の と み

ら れ る 。  

                 （ 内 田  英 慈 ） 
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対前年比 対前年比 対前年比 対前年比

（％） （％） （％） （％）

平成15年 639,440 95.0 126,901 91.0 35,936 94.0 73,746 101.0
　　16年 611,555 95.6 128,354 101.1 35,577 99.0 73,253 99.3
　　17年 544,819 89.1 125,586 97.8 27,453 77.2 65,548 90.8
　　18年 583,547 107.1 137,414 109.4 24,373 88.8 65,005 99.2
　　19年 585,533 100.3 134,505 97.9 20,128 82.6 56,881 87.5

20年1～7月 355,169 103.9 77,035 91.6 10,941 83.0 28,890 84.2
 資料：線材製品協会調べ

線材製品生産量の推移（全国）

トン トン トン トン

鉄線 針金 普通釘 特殊釘

 

 

 

対前年比 対前年比 対前年比 対前年比

（％） （％） （％） （％）

平成15年 113,367 925.4 5,443 291.2 37,116 105.3 29,808 113.1
　　16年 125,747 110.9 5,259 96.6 36,986 99.6 35,525 119.2
　　17年 239,796 190.7 15,531 295.3 49,711 134.4 42,664 120.1
　　18年 246,971 103.0 21,915 141.1 37,707 75.8 50,653 118.7
　　19年 201,230 81.5 16,595 75.7 41,866 111.0 53,236 105.1

20年1～7月 120,246 96.2 8,179 66.5 24,479 89.8 38,894 124.6
 資料：線材製品協会調べ

トン トン トン トン

線材・線材製品輸入量の推移（全国）

鉄線 針金 釘
普通線材

線　材　製　品
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