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磨  棒  鋼  製  造  業  

 

平 成 1 4年 秋 か ら 回 復 に 転 じ た 大 阪 地 区 の 生 産 は 、 自

動 車 の ほ か 産 業 機 械 、 建 設 機 械 の 好 調 を 受 け て 、 引 き

続 き 堅 調 に 推 移 し て い る 。 加 工 賃 の 引 き 上 げ は 難 し い

も の の 、 収 益 を 確 保 し て い る 企 業 も 多 い 。  

今 後 に つ い て も 、 少 な く と も 平 成 2 0年 中 は 好 調 が 続

く と み ら れ る 。  

た だ し 、 同 業 界 は オ ー ナ ー 企 業 が 多 く 、 そ れ ゆ え 事

業 承 継 を 課 題 と し て い る 企 業 も 多 い 。 今 後 、 後 継 者 問

題 を 背 景 と し た 業 界 再 編 の 可 能 性 を 指 摘 す る 声 も 聞

か れ た 。  

 

業 界 の 概 況  

磨 棒 鋼 は 高 炉 メ ー カ ー や 電 炉 メ ー カ ー か ら 購 入 し た

鋼 材 を 、 ダ イ ス を 通 し た 引 抜 き ・ 表 面 研 磨 な ど に よ っ

て 、 ユ ー ザ ー の 求 め る 形 状 （ 断 面 が 丸 、 四 角 、 六 角 、

そ の 他 異 型 な ど ） や サ イ ズ （ 直 径 、 長 さ な ど ） に 磨 き

加 工 し た も の で あ る 。 こ れ ら は 自 動 車 、 産 業 機 械 、 電

気 機 械 、 建 設 機 械 の 部 品 な ど 機 械 工 業 の 中 間 素 材 と し

て 使 用 さ れ て い る 。  

磨 棒 鋼 を 素 材 加 工 の 側 面 か ら 分 類 す る と 、 棒 状 鋼 材

（ 棒 鋼 ）か ら 棒 状 製 品 を 製 造 す る「 バ ー・ツ －・バ ー 」、

コ イ ル か ら 棒 鋼 を 作 る 「 コ イ ル ・ ツ ー ・ バ ー 」 、 コ イ

ル 状 鋼 材 （ 線 材 ） か ら コ イ ル 状 製 品 を 作 る 「 コ イ ル ・

ツ ー ・ コ イ ル 」 に ３ 分 類 さ れ る 。  

「 バ ー ・ ツ ー ・ バ ー 」 の 一 般 的 な 工 程 と し て は 、 ( 1 )

材 料 検 査 、( 2 )先 付（ 棒 鋼 を 引 き 抜 く の に 必 要 な 引 き 出

し 口 を 付 け る 加 工 ）、( 3 )酸 洗 も し く は シ ョ ッ ト ブ ラ ス

ト （ 材 料 の 表 面 を 覆 っ て い る 酸 化 皮 膜 を 除 去 す る ） 、
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( 4 ) 引 き 抜 き （ 合 金 ダ イ ス の 穴 を 通 す ） 、 ( 5 )矯 正 （ 引

き 抜 い た あ と に 生 じ る 曲 が り を 修 正 し 、 真 っ 直 ぐ な 棒

鋼 に す る ） 、 ( 6 )切 断 （ 不 要 に な っ た 先 付 部 を 切 除 し 、

指 定 の 長 さ に 切 断 す る ） と な っ て い る 。  

「 コ イ ル ・ ツ ー ・ バ ー 」 で は 、 棒 鋼 で は な く コ イ ル

状 鋼 材 を 利 用 す る た め に 、 引 き 抜 き 工 程 で 先 付 の 回 数

が 大 幅 に 減 少 し 、 よ り 連 続 的 な 工 程 と な る 。 ま た 「 コ

イ ル ・ ツ ー ・ コ イ ル 」 は 、 材 料 を 酸 洗 し た の ち 石 灰 、

お よ び 化 成 処 理 等 で 表 面 に 潤 滑 皮 膜 を 形 成 さ せ 、 伸 線

機 に よ っ て ダ イ ス を 通 し て ド ラ ム に 巻 き 取 ら せ る と い

う も の で あ る 。 必 要 に 応 じ て 途 中 に 焼 鈍 が 加 え ら れ 、

ボ ル ト や ナ ッ ト な ど を 生 産 す る た め の 冷 間 圧 造 用 鋼 線

と な る 。  

大 阪 産 地 の 特 徴  

平 成 1 7年 に お け る 大 阪 府 の 磨 棒 鋼 製 造 業 は 、 事 業 所

数 1 4、 従 業 者 数  6 0 4 人 、 製 造 品 出 荷 額 等  4 1 9億 円 、 全

国 比 は そ れ ぞ れ 2 5 . 0 ％ 、 1 7 . 5 ％ 、 1 9 . 4 ％ と な っ て い る

（ 大 阪 府 統 計 課 『 平 成 1 7年 大 阪 の 工 業 』 、 経 済 産 業 省

『 平 成 1 7年 工 業 統 計 表 （ 産 業 編 ） 』 ） 。 他 県 と の 比 較

で は 、 平 成 1 7年 の 従 業 者 ４ 人 以 上 分 に つ い て 大 阪 府

( 1 9 . 4 ％ )は 愛 知 県 ( 2 7 . 7 ％ )に 次 い で 全 国 第 ２ 位 の 産 地

と な っ て い る（ 経 済 産 業 省『 平 成 1 7年 工 業 統 計 調 査（ 産

業 細 分 類 別 表 ） 』 ） 。  

需 要 分 野 別 で は 自 動 車 部 品 向 け が 最 も 多 い が 、 大 阪

産 地 の 特 徴 と し て 、 中 京 地 区 や 関 東 地 区 ほ ど に は 自 動

車 工 業 の 集 積 が み ら れ な い こ と か ら 、 相 対 的 に 産 業 機

械 や 電 気 機 械 向 け の 比 重 が 高 い こ と が 挙 げ ら れ る 。 こ

の 他 に も 大 阪 地 区 で は 、( 1 )比 較 的 小 規 模 の 事 業 所 が 多

い 、( 2 )使 用 素 材 の 点 で 特 殊 鋼 の 割 合 が 全 国 よ り も 低 く 、

相 対 的 に 付 加 価 値 の 低 い 普 通 鋼 の 汎 用 品 を 多 く 生 産 し
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て い る 、( 3 )販 売 先 と し て は 、他 の 地 区 に 比 べ て 大 口 需

要 家 と の 直 接 取 引 が 少 な く 、 商 社 ・ 問 屋 向 け の 割 合 が

高 い 、 量 的 に は 少 な い も の の 輸 出 の 割 合 が 高 い 、 と い

っ た 特 徴 が あ る 。  

生 産 は 堅 調 に 推 移  

日 本 磨 棒 鋼 工 業 組 合 大 阪 支 部 （ 全 国 4 5社 の う ち の 2 2

社 ） の 資 料 に よ る と 、 大 阪 （ 関 西 ） 地 区 の 生 産 量 は 、

平 成 1 4年 に 3 3万 ３ 千 ト ン と 、 ピ ー ク で あ っ た 平 成 ２ 年

の 6 3％ の 水 準 に ま で 落 ち 込 ん だ 後 、 回 復 基 調 が 続 き 、

1 8年 は 前 年 比 1 . 8％ 増 の 4 0万 ６ 千 ト ン と 、堅 調 に 推 移 し

て い る 。主 要 な ユ ー ザ ー 業 界 で あ る 自 動 車 向 け の ほ か 、

建 設 機 械 、 産 業 機 械 向 け も 好 調 で あ る 。  

間 接 輸 出 が 寄 与  

磨 棒 鋼 は シ ャ フ ト か ら ボ ル ト ・ ナ ッ ト に 至 る ま で 自

動 車 、 建 設 機 械 、 産 業 機 械 の 重 要 な 部 品 に 加 工 し て 使

用 さ れ て い る 。 日 本 の 磨 棒 鋼 の 直 接 輸 出 が 生 産 に 占 め

る 比 率 は 概 し て 少 な く 、 む し ろ 自 動 車 、 建 設 機 械 、 産

業 機 械 に シ ャ フ ト な ど と し て 組 み 込 ま れ た 形 で 輸 出 さ

れ る 、 い わ ゆ る 間 接 輸 出 の 割 合 が 高 い 。  

一 方 、 輸 入 に つ い て は 、 現 在 の と こ ろ 皆 無 で あ る 。

素 材 の 品 質 で 国 内 鉄 鋼 メ ー カ ー の 供 給 す る も の に は 及

ば な い 点 や 、磨 棒 鋼 企 業 の も つ 熱 処 理 や 引 抜 寸 法 精 度 、

検 査 体 制 や 不 良 品 対 応 な ど の ノ ウ ハ ウ が 優 れ て い る 、

と い う の が 主 た る 理 由 で あ る 。  

収 益 状 況 は 企 業 間 に 格 差  

平 成 1 6年 に 鉄 鋼 メ ー カ ー が 磨 棒 鋼 の 素 材 価 格 の 大 幅

な 引 き 上 げ を 行 っ た 。 コ ス ト の 大 半 が 材 料 費 で 占 め ら

れ る 磨 棒 鋼 メ ー カ ー と し て は 、 値 上 が り 分 を 製 品 の 販

売 価 格 に 反 映 さ せ る こ と が で き な け れ ば 自 社 の 収 益 を

圧 迫 す る こ と に な る が 、 ユ ー ザ ー か ら の 価 格 の 引 き 下
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げ 要 請 を 強 く 受 け 、 素 材 の 値 上 が り 分 を 製 品 販 売 価 格

に な か な か 反 映 で き ず 、 そ の 結 果 収 益 の 確 保 に 苦 慮 し

て い る 汎 用 品 製 造 企 業 が 見 受 け ら れ た 一 方 で 、 高 品 質

製 品 を 製 造 し て い る 企 業 で は 堅 調 な 需 要 増 加 に 支 え ら

れ 、 収 益 を 確 保 し て い た 。  

先 述 し た と お り 、 平 成 1 5年 以 降 、 生 産 量 と し て は 堅

調 に 推 移 し 、 着 実 に 回 復 基 調 に あ る 同 業 界 で あ る が 、

こ の よ う に 業 界 内 で は 企 業 間 格 差 が 生 じ て い る 。  

新 規 雇 用 、 設 備 投 資 と も 一 部 に と ど ま る  

雇 用 面 で は 近 年 、 生 産 の 回 復 に 伴 っ て 、 各 社 と も 採

用 を 活 発 化 さ せ て い る が 、 確 保 に 苦 心 し て い る 企 業 も

少 な く な い 。 以 前 の 長 期 に わ た る 経 済 低 迷 期 に 採 用 を

手 控 え て き た 影 響 に よ り 、 従 業 員 の 年 齢 構 成 が い び つ

に な っ て い る 企 業 も 多 く 、 そ の 一 方 で 、 今 後 数 年 で か

な り の 割 合 の 定 年 退 職 者 が 発 生 す る こ と が 見 込 ま れ る

企 業 で は 、 近 年 の 採 用 難 が 円 滑 な 技 能 継 承 に 支 障 を 来

す 可 能 性 が あ る と の 声 も 聞 か れ た 。  

設 備 投 資 に つ い て は 、 そ も そ も 磨 棒 鋼 の 設 備 は 、 か

な り 大 掛 か り な も の で あ り 、 簡 単 に 導 入 ・ 更 新 で き る

も の で は な い 。 生 産 が 堅 調 な 同 業 界 で は あ る が 、 こ れ

ま で の と こ ろ 維 持 ・ 補 修 が 中 心 で 、 大 規 模 投 資 は み ら

れ な い 。  

今 後 の 見 通 し  

発 展 著 し い ア ジ ア 諸 国 向 け の 産 業 機 械 に 対 す る 需 要

の 大 き さ 、 北 京 オ リ ン ピ ッ ク 、 上 海 万 博 を 控 え 建 設 機

械 に 対 す る 需 要 の 大 き さ 、 さ ら に は 海 外 市 場 で の 自 動

車 販 売 の 好 調 ぶ り な ど か ら 、 同 業 界 で は 今 後 、 少 な く

と も 平 成 2 0年 中 は 好 調 が 続 く と み ら れ て い る 。  

た だ し 、 同 業 界 は オ ー ナ ー 企 業 が 多 く 、 そ れ ゆ え 事

業 承 継 を 課 題 と し て い る 企 業 も 多 い 。 今 後 、 後 継 者 問
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題 を 背 景 と し た 業 界 再 編 の 可 能 性 を 指 摘 す る 声 も 聞 か

れ た 。  

（ 田 中  宏 昌 ）  

 

磨 棒 鋼 生 産 量 の 推 移 (大 阪 )  

生産量(トン) 前年比(％)

平成13年 347,847 -9.0
　　14年 333,327 -4.2
　　15年 364,700 9.4
　　16年 398,336 9.2
　　17年 398,643 0.1
　　18年 405,697 1.8
平成19年1～3月 101,836 0.9
　　　　4～6月 105,405 5.3
　　　　7～9月 103,145 3.4
平成19年10月 35,698 -0.8
      年11月 35,684 0.3  

資 料 ： 日 本 磨 棒 鋼 工 業 組 合 大 阪 支 部 調 べ 。  
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