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  鉄 管 継 手  

 

 平 成 1 7 年 の 生 産 は 減 少 が 続 い た が 、 1 8 年 以 降 減 少

幅 は 縮 小 し て お り 、 下 げ 止 ま っ た も の も み ら れ る 。 原

材 料 の 高 止 ま り に 対 し て 、 企 業 は 製 品 価 格 を 改 訂 し た

が 、 収 益 は 圧 迫 さ れ て お り 、 生 産 効 率 を 上 げ 、 コ ス ト

ダ ウ ン に よ る 収 益 向 上 に 努 め て い る 。  

 今 後 の 見 通 し に つ い て は 、 鉄 管 継 手 の 需 要 は 横 ば い

か ら 弱 含 み で 推 移 す る と み て お り 、 鉄 管 継 手 の 高 付 加

価 値 化 に 努 め る と と も に 鉄 管 継 手 以 外 の 分 野 で 生 産

を 拡 大 さ せ て 収 益 向 上 に 努 め た い と し て い る 。  

 業 界 の 概 要  

 鉄 管 継 手 は 、 鋼 管 、 鋳 造 管 等 を 接 続 す る の に 用 い る

器 具 で あ る 。 水 道 ・ ガ ス 管 用 を 接 続 す る 可 鍛 鋳 鉄 製 継

手 、 大 口 径 ・ 高 圧 用 の ダ ク タ イ ル 鋳 鉄 製 継 手 、 化 学 プ

ラ ン ト な ど に 用 い ら れ る 鋼 管 製 、 鍛 工 製 継 手 （ 溶 接 継

手 ） な ど の 種 類 が あ り 、 形 状 、 サ イ ズ を 組 合 せ る と 非

常 に 多 く の 種 類 に な る 。 継 手 は 正 し く 接 続 で き る ね じ

切 り 加 工 が 必 須 で あ り 、 ね じ を 刻 む と き に 正 確 に 刻 む

こ と が で き 、 滑 ら か な 切 削 面 が 形 成 さ れ る こ と が 必 要

と さ れ る 。 可 鍛 鋳 鉄 は 、 普 通 鋳 物 よ り 強 度 、 衝 撃 、 耐

食 性 の 点 で 優 れ て い て 、 鉄 鋼 の よ う な 強 さ と 粘 り が あ

る た め 、 可 鍛 鋳 鉄 製 継 手 が 最 も 多 く 用 い ら れ る 。  

 可 鍛 鋳 鉄 製 継 手 の 製 造 工 程 は 、 ま ず 原 材 料 の 鉄 ス ク

ラ ッ プ を キ ュ ポ ラ （ 溶 鉱 炉 ） で 溶 解 し 、 場 合 に よ っ て

は 電 気 炉 で 更 に 温 度 を 上 昇 さ せ る 。 一 方 で 製 品 模 型 と

鋳 物 砂 に よ り 鋳 物 型 が 造 型 さ れ 、 中 空 部 を 形 成 す る た

め の 中 子 （ な か ご ） 型 が そ の 内 部 に 収 め ら れ る 。 こ れ

に 溶 解 し た 鉄 を 注 ぎ 込 み （ 注 湯 ） 、 冷 却 の 後 、 型 を 解
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体 し て 半 製 品 を 取 り 出 す 。 可 鍛 鋳 鉄 製 継 手 の 場 合 、 こ

の ま ま で は 鋳 物 特 有 の も ろ さ が あ り 、衝 撃 に 弱 い た め 、

「 焼 き な ま し 」 が 行 わ れ る 。 2 4～ 3 0 数 時 間 ほ ど か け 、

長 さ 2 0 メ ー ト ル ほ ど の「 焼 鈍 炉 」と 呼 ば れ る ト ン ネ ル

型 の 炉 の 中 で 7 0 0～ 1 , 0 0 0 ℃ 程 度 ま で 再 加 熱 し 、再 び 緩

や か に 常 温 ま で 冷 却 す る 焼 鈍 工 程 に よ り 、 鉄 中 の 酸 化

作 用 か ら 可 鍛 性（ 硬 度 と 展 性 ）が 与 え ら れ る 。そ の 後 、

バ リ 取 り 、 歪 み の 補 正 が な さ れ 、 ね じ き り 、 種 々 の 加

工 が 施 さ れ 、検 査 を 経 て 出 荷 と な る 。製 品 に よ っ て は 、

こ れ に 熱 処 理 、 メ ッ キ 、 塗 装 、 内 面 の 樹 脂 加 工 等 の 工

程 が 加 え ら れ る 。  

 鉄 管 継 手 は 大 手 メ ー カ ー 数 社 と そ の 他 の 中 小 メ ー カ

ー に よ っ て 生 産 さ れ て お り 、 岸 和 田 市 に 有 力 メ ー カ ー

が 存 在 す る ほ か 、 河 内 長 野 市 に 小 規 模 な が ら 産 地 が 形

成 さ れ 、 枚 方 市 に も メ ー カ ー が 存 在 す る 。 大 阪 府 の 生

産 量 の 全 国 に 占 め る 割 合 は 2 7 . 4 ％ と 、三 重 県（ 3 3 . 3 ％ ）

に 次 い で 全 国 第 ２ 位 と な っ て い る （ 可 鍛 鋳 鉄 製 鉄 管 継

手 出 荷 数 量 、平 成 1 5 年 、経 済 産 業 省『 工 業 統 計 表 』品

目 編 ） 。  

 鉄 管 継 手 の 生 産 は 減 少  

 一 般 に 継 手 は 、 水 道 ・ ガ ス ・ 空 調 用 の 配 管 に 用 い ら

れ る こ と か ら 、 継 手 使 用 量 と ビ ル な ど 中 高 層 の 住 宅 ・

建 築 物 着 工 と は 、 高 い 相 関 関 係 に あ る と さ れ て き た 。

し か し 、 最 近 で は 、 建 築 着 工 が 増 加 し て い る に も か か

わ ら ず 、 継 手 の 生 産 は 伸 び 悩 ん で い る 。  

 全 国 の 生 産 動 向 を み る と 、 こ こ 数 年 落 ち 込 み が 続 い

た も の の 、平 成 1 5 年 は 東 京 で 再 開 発 に よ る オ フ ィ ス ビ

ル 建 設 ラ ッ シ ュ に よ っ て や や 増 加 に 転 じ た 。 し か し 、

1 6 年 に は 再 び 減 少 に 転 じ 生 産 量 は ６ 万 ト ン を 割 り 込

ん だ 。1 7 年 も 減 少 の 流 れ は 続 き 、９ 月 以 降 2 0％ 近 い 減
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少 と な っ た 。  

 こ う し た 生 産 の 伸 び 悩 み の 背 景 に は 、 継 手 不 要 の 樹

脂 製 管 が 鉄 管 に 置 き 換 わ っ て い る こ と や ス テ ン レ ス 製

継 手 等 と の 競 合 が 進 ん だ と い う 構 造 的 な 要 因 が 多 く を

占 め て い る 。 す な わ ち 、 樹 脂 製 管 は 鉄 管 の よ う に 「 ネ

ジ 切 り 」 の 必 要 が な く 、 施 工 が 容 易 で あ る こ と や 錆 に

よ る 赤 水 が 発 生 し な い 。 ま た 屋 内 の ガ ス 配 管 で も 、 継

手 の 要 ら な い フ レ キ シ ブ ル 配 管 が 普 及 し て き て い る こ

と な ど が 生 産 減 少 の 要 因 と な っ て い る の で あ る 。 こ の

た め 、 建 築 着 工 床 面 積 に 占 め る 鉄 管 継 手 の 重 量 は か っ

て の ピ ー ク 時 の 約 半 分 に ま で 減 少 し た と 業 界 で は み て

い る 。  

  大 阪 の 生 産 動 向 は 、 ヒ ア リ ン グ に よ る と 、 1 8 年 に 入

り 、減 少 が 続 い て い る も の の 、減 少 幅 は 縮 小 し て お り 、

品 種 に よ っ て は 下 げ 止 ま っ た も の も み ら れ る 。こ れ は 、

大 阪 で の マ ン シ ョ ン や ビ ル 建 設 が 増 加 し て お り 、 継 手

へ の 需 要 が わ ず か な が ら 、 高 ま っ て い る た め で あ る 。

ま た 、 防 災 強 化 の 観 点 か ら ス プ リ ン ク ラ ー 増 設 の 需 要

が 発 生 し て お り 、 継 手 の 需 要 も 出 て く る と 期 待 さ れ て

い る 。  

 た だ 、 後 述 す る が 、 各 企 業 と も 鉄 管 継 手 以 外 の 分 野

を 拡 充 し て お り 、 各 企 業 の 生 産 全 体 は 横 ば い か ら 強 含

み で 推 移 し て お り 、 生 産 現 場 は 活 気 を 取 り 戻 し つ つ あ

る 。  

 原 材 料 価 格 が 高 騰  

 キ ュ ポ ラ の 熱 源 で あ る コ ー ク ス や 鉄 源 で あ る ス ク ラ

ッ プ 等 、 継 手 生 産 に 欠 か せ な い 原 材 料 が 、 中 国 に お け

る 需 要 の 急 増 な ど を 背 景 に 1 4 年 央 か ら 上 昇 し 始 め 1 6

年 に は 急 騰 し 、 企 業 の 収 益 を 圧 迫 し て い る 。  

 1 4 年 半 ば に 銑 鉄 が 上 昇 し た の を 皮 切 り に 、1 5 年 は じ
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め に は ス ク ラ ッ プ や コ ー ク ス の 価 格 も 上 昇 し た 。 そ の

後 価 格 上 昇 は 一 旦 落 ち 着 い た も の の 、1 5 年 秋 頃 か ら 再

び 上 昇 に 転 じ 、1 6 年 は じ め に か け て 世 界 的 な 品 薄 か ら 、

ス ク ラ ッ プ 、 コ ー ク ス の 価 格 は 急 騰 し た 。 そ の 後 原 材

料 価 格 は や や 落 ち 着 い て い る も の の 、 高 止 ま り で 推 移

し て い る 。 こ れ に 対 し 、 各 企 業 は 1 6 年 、 1 7 年 と 製 品

価 格 を 改 訂 し た が 、原 材 料 価 格 の 高 騰 に は 追 い つ か ず 、

収 益 は 圧 迫 さ れ て い る 。  

 こ れ に 対 し 、 各 企 業 は 収 益 向 上 の た め 様 々 な 努 力 を

続 け て い る 。 例 え ば 、 あ る 企 業 で は 、 き つ い 作 業 で あ

る 鋳 造 を 新 し い 注 湯 機 を 導 入 す る な ど し て で き る 限 り

作 業 の 軽 減 化 を 行 い 、 自 動 化 を 進 め て 全 製 造 工 程 を 自

社 内 で 行 っ て い る 。 そ れ に よ っ て 常 に 継 手 製 造 の 技 術

を 改 良 、 蓄 積 し 多 品 種 少 量 に 対 応 し た 生 産 ラ イ ン を 構

築 し 、 コ ス ト ダ ウ ン に 取 り 組 ん で い る 。 ま た 、 別 の 企

業 で は 、 汎 用 機 を 独 自 仕 様 に 改 良 し て 生 産 効 率 を 上 げ

る な ど 、 収 益 向 上 に 努 め て い る 。  

 鉄 管 継 手 以 外 の 分 野 を 拡 充  

 鉄 管 継 手 は 構 造 的 に 需 要 が 減 少 し て お り 、 あ る 企 業

で は 、今 後 し ば ら く は 需 要 が 減 少 し 、い ず れ 月 産 3 0 0 0

ト ン 以 下 に な る と 予 想 し て い る 。  

 こ の た め 、 企 業 は 鉄 管 継 手 以 外 の 分 野 に も 力 を 入 れ

て い る 。 例 え ば 、 あ る 企 業 は メ カ ニ カ ル タ イ プ の ス テ

ン レ ス 製 継 手 （ 鋼 管 の 管 端 近 く を 拡 管 し 、 ナ ッ ト ・ 継

手 の 順 に 差 し 込 み 、 ナ ッ ト を 締 め る タ イ プ の も の ） の

扱 い に 力 を 入 れ て い る 。 こ の ス テ ン レ ス 製 継 手 は ね じ

切 り が 不 要 で 建 設 現 場 で の 施 工 も 容 易 と な っ て い る 。  

 ま た 、 鋳 造 の 技 術 を 生 か し て 、 自 動 車 や 建 設 機 械 部

品 の 生 産 を 増 加 さ せ て い る 企 業 も あ れ ば 、 配 管 の 技 術

を 生 か し 建 設 現 場 で の 配 管 工 事 を 大 幅 に 省 力 化 す る 部
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品 の 生 産 に 注 力 し て い る 企 業 も あ る 。  

 近 年 、 オ フ ィ ス ビ ル が 高 層 化 す る に つ れ て 、 各 種 配

管 工 事 が 複 雑 に な っ て き て お り 、 工 期 延 長 の 問 題 も 出

て き て い る 。 こ れ に 対 し 、 あ る 企 業 は 、 配 管 施 工 図 か

ら 部 材 加 工 図 を 作 成 し 、 事 前 に 工 場 で 、 鋼 管 の 切 断 、

継 手 類 の 接 続 等 を 行 い 、 建 設 現 場 で の 溶 接 等 を ほ ぼ 無

く す 配 管 シ ス テ ム を 開 発 し た 。こ の 配 管 シ ス テ ム で は 、 

配 管 施 工 図 に 記 載 さ れ て い る 番 号 順 に 配 管 部 材 を 組 立

て て い く だ け で 良 い た め 、 配 管 工 事 の 省 力 化 、 工 期 の

短 縮 化 が 可 能 と な る 。 大 阪 で も 、 再 開 発 に 伴 う ビ ル 建

築 が 増 加 し つ つ あ る こ と か ら 、 こ の シ ス テ ム 受 注 が 増

加 す る と こ の 企 業 で は 期 待 し て い る 。  

 人 材 採 用 は 積 極 的  

 各 企 業 と も 、 ４ ～ ５ 年 前 に 定 年 退 職 者 の 不 補 充 や 希

望 退 職 者 の 募 集 な ど に よ り 、従 業 員 を 大 幅 に 削 減 し た 。

し か し 、 景 気 回 復 に 伴 い 、 事 務 系 、 技 術 系 と も 新 規 学

卒 者 を 採 用 し 、 今 後 定 期 的 に 採 用 す る と し て い る 。 ま

た 、 別 の 企 業 も 中 途 採 用 者 を 増 や す 予 定 で あ る 。  

 今 後 の 見 通 し  

 今 後 の 見 通 し に つ い て は 、 鉄 管 継 手 の 需 要 は 横 ば い

か ら 弱 含 み で 推 移 す る と 業 界 で は み て い る 。こ の た め 、

各 企 業 と も 、 鉄 管 継 手 の 高 付 加 価 値 化 に 取 り 組 む と と

も に 、 鉄 管 継 手 以 外 の 分 野 で 生 産 を 増 加 さ せ て 、 収 益

向 上 に 努 め た い と し て い る 。 ま た 、 大 手 企 業 同 士 の 提

携 も あ り 、 今 後 、 統 合 あ る い は 淘 汰 の 動 き も 出 る と 予

測 す る 向 き も あ る 。  

（ 柴 田  昌 宏 ）  
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可鍛鋳鉄継手生産量の推移（全国）

年　　月 重量(t) 前年（同月）比 金額(百万円)前年（同月）比

平成15年 61,242 3.5 37,334 3.3
16年 59,184 -3.4 37,087 -0.7
17年 52,938 -10.6 33,840 -8.8

17年1月 4,519 -9.5 2,878 -8.8
2月 4,970 2.1 3,146 7.5
3月 4,996 -5.5 3,205 -0.5
4月 4,759 -10.5 3,106 -2.1
5月 4,523 -5.5 2,882 -3.0
6月 4,624 -7.9 2,980 -6.1
7月 4,574 -3.7 2,948 -2.6
8月 4,272 -6.4 2,719 -6.1
9月 3,947 -17.7 2,458 -20.5
10月 4,014 -21.5 2,531 -22.4
11月 4,010 -17.3 2,589 -17.1
12月 3,731 -22.3 2,398 -21.2

18年1月 3,812 -15.6 2,435 -15.4
資料： 経済産業省『金属製品統計月報』。  

      

 


