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プ ラ ス チ ッ ク 製 品 製 造 業  

 

大 画 面 の 液 晶 及 び プ ラ ズ マ テ レ ビ や 、 次 世 代 Ｄ Ｖ Ｄ

な ど の Ａ Ｖ 関 連 製 品 向 け 、 自 動 車 向 け の 受 注 は 好 調 に

推 移 し て い る が 、 日 用 雑 貨 な ど 輸 入 品 と の 競 争 が 激 し

い 製 品 分 野 で は 、 受 注 は 減 少 し て い る 。   

原 料 価 格 は 、 平 成 1 6 年 以 降 数 次 に わ た る 値 上 が り

で コ ス ト 面 で は 厳 し い 状 況 が 続 い て い る 。 こ の よ う な

状 況 の も と で 、 経 費 節 減 や 合 理 化 に よ る 生 産 効 率 の 向

上 に も 限 界 が あ る と こ ろ か ら 、 自 社 が 価 格 設 定 で き る

独 自 の 製 品 、 部 品 を 開 発 す る 動 き や 、 一 般 消 費 者 向 け

の 完 成 品 を 開 発 し て 、 新 た な 販 路 を 開 拓 す る な ど の 取

組 が み ら れ る 。  

業 界 の 概 要   

プ ラ ス チ ッ ク は 、 ほ と ん ど が 石 油 か ら 合 成 さ れ る 高

分 子 化 合 物 で 、 加 熱 、 加 圧 に よ っ て 容 易 に 成 形 す る こ

と が で き 、 用 途 は 、 日 用 雑 貨 や 容 器 ・ 包 装 資 材 、 家 電

製 品 や 自 動 車 向 け の 部 品 を は じ め 、 農 業 資 材 、 建 築 材

料 、 医 療 機 器 な ど あ ら ゆ る 工 業 製 品 分 野 で 利 用 さ れ て

い る 。 製 品 も 極 小 の 精 密 機 械 部 品 か ら 浴 槽 な ど 大 型 の

製 品 ま で 多 岐 に わ た っ て い る 。  

プ ラ ス チ ッ ク は そ の 性 質 か ら 、 主 に 、 加 熱 す る と 軟

ら か く な り 、 冷 却 す る と 硬 化 す る 熱 可 塑 性 プ ラ ス チ ッ

ク と 、 加 熱 に 伴 う 化 学 反 応 に よ っ て 硬 化 す る 熱 硬 化 性

プ ラ ス チ ッ ク に 大 別 さ れ る 。 前 者 の 製 品 と し て は コ ッ

プ な ど の 日 用 雑 貨 や 、 容 器 ・ 包 装 資 材 、 家 電 部 品 、 自

動 車 部 品 な ど 、 後 者 に は 電 気 の コ ン セ ン ト や ブ レ ー カ

ー 、 電 気 機 器 の 基 板 、 ヘ ル メ ッ ト 、 浴 槽 な ど が あ る 。  

成 形 方 法 は 、 熱 で 溶 か し て 柔 ら か く な っ た プ ラ ス チ

ッ ク 材 料 を 、 注 射 の よ う に 圧 力 を か け て 金 型 の 隅 々 ま
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で 注 入 し 、 冷 却 し て 固 め る こ と に よ り 、 極 め て 精 密 な

形 を 素 早 く つ く る こ と が で き る 射 出 成 形 が も 一 般 的

で あ る が 、 他 に も 成 形 品 の 形 状 や 素 材 の 材 質 等 に よ っ

て 押 出 し 成 形 、 ブ ロ ー 成 形 、 真 空 成 形 な ど 様 々 な 成 形

方 法 が 用 い ら れ て い る 。  

大 阪 の 特 徴 と 地 位  

昭 和 3 0 年 代 の 石 油 化 学 工 業 の 発 展 を 背 景 に 、大 阪 で

は 、 大 手 家 電 メ ー カ ー が 家 電 製 品 に プ ラ ス チ ッ ク 部 品

を 積 極 的 に 活 用 し た こ と か ら 、 プ ラ ス チ ッ ク 製 品 製 造

業 の 全 国 有 数 の 集 積 が 形 成 さ れ た 。  

大 阪 の プ ラ ス チ ッ ク 製 品 製 造 業 の 特 徴 と し て は 、 小

規 模 事 業 所 の 割 合 が 高 く 、 原 料 と 金 型 を 支 給 さ れ て 賃

加 工 を 行 う 下 請 企 業 が 全 国 に 比 べ て 多 い こ と や 、 生 産

品 目 で は 、 日 用 雑 貨 、 容 器 な ど の 割 合 が 高 い こ と が あ

げ ら れ る 。  

平 成 1 7 年 に お け る 大 阪 府 の プ ラ ス チ ッ ク 製 品 製 造

業 （ 従 業 者 4 人 以 上 ） を み る と 、 事 業 所 数 2 , 0 6 9 、 従

業 者 数 3 5 , 7 3 1 人 、 製 造 品 出 荷 額 等 6 , 7 0 2 億 7 3 百 万 円

で 、 対 全 国 比 は そ れ ぞ れ 、 1 2 . 5 ％ 、 8 . 2％ 、 6 . 1％ と な

っ て い る （ 大 阪 府 統 計 課 『 平 成 1 7 年 大 阪 の 工 業 』、 経

済 産 業 省 『 平 成 1 7 年 工 業 統 計 表 （ 産 業 編 ）』）。  

大 阪 府 内 で の 事 業 所 の 立 地 地 域 は 、主 と し て 大 阪 市 、

東 大 阪 地 域 等 で あ る 。 た だ 中 堅 以 上 の 企 業 で は 、 府 内

の 事 業 所 は 、 総 務 や 経 理 、 人 事 、 営 業 な ど の 部 門 を 担

い 、 主 要 な 生 産 拠 点 は 府 外 の 工 場 や 、 中 国 な ど に 別 会

社 と し て 設 置 し て い る 海 外 工 場 で あ る 場 合 も 多 い 。 海

外 工 場 で は 、 現 地 に 進 出 し て い る 日 系 の 家 電 や 電 子 機

器 、 Ｏ Ａ 機 器 等 の メ ー カ ー に 部 品 を 供 給 し 、 近 年 の 受

注 増 に 対 応 し て 生 産 能 力 を 拡 充 し て い る ケ ー ス が 多 い 。 

 



 3

受 注 先 業 界 に よ り 差 異  

業 界 全 体 の 国 内 の 受 注 は 、 こ こ 1 年 ほ ぼ 横 ば い で 推

移 し て い る が 、 個 別 企 業 の 受 注 先 は 多 岐 に わ た っ て い

る た め 、 受 注 状 況 は 受 注 先 業 界 や 受 注 先 企 業 の 動 向 、

得 意 と す る 生 産 品 目 等 に よ り 異 な っ て い る 。  

生 産 品 目 別 に 受 注 状 況 を み る と 、 需 要 が 好 調 な 大 画

面 の 液 晶 及 び プ ラ ズ マ テ レ ビ や 、 次 世 代 Ｄ Ｖ Ｄ な ど は

国 内 で の 生 産 が 主 で 、 関 連 す る 部 品 は 国 内 か ら 調 達 さ

れ て い る た め 、 こ れ ら の 受 注 は 好 調 で あ る 。 一 方 、 冷

蔵 庫 や 洗 濯 機 な ど 白 物 家 電 向 け 部 品 で は 、低 価 格 品 は 、

家 電 メ ー カ ー が 中 国 等 へ 生 産 を シ フ ト さ せ る 動 き が 続

い て い る た め 受 注 変 動 の 波 が 大 き く 、 大 幅 な 減 少 と な

っ て い る と こ ろ も み ら れ る 。  

受 注 全 体 の 1 割 強 あ っ た 空 気 清 浄 機 の 部 品 を 、 受 注

先 が 1 9 年 夏 以 降 中 国 調 達 へ 切 り 替 え た た め 、そ の 分 の

受 注 が ゼ ロ に な っ た ケ ー ス や 、 携 帯 電 話 部 品 や コ ピ ー

機 向 け 部 品 で 、 受 注 先 メ ー カ ー の 海 外 進 出 に よ り 、 受

注 が な く な っ た ケ ー ス も み ら れ る 。 た だ 、 ダ イ エ ッ ト

や 健 康 志 向 ブ ー ム を 反 映 し て 、 乗 馬 型 健 康 器 具 や 電 気

マ ッ サ ー ジ 器 具 向 け 部 品 の 受 注 が 好 調 に 推 移 し て い る

企 業 も み ら れ た 。  

自 動 車 輸 出 が 高 水 準 で あ る こ と か ら 、 ラ ジ エ ー タ ー

部 品 や 内 装 パ ネ ル な ど の 受 注 が 好 調 な 企 業 や 、 国 内 自

動 車 メ ー カ ー 向 け の エ ン ジ ン 周 り の 樹 脂 製 品 や 点 火 プ

ラ グ 保 護 パ イ プ 、 オ イ ル タ ン ク 等 の 各 種 部 品 の 受 注 が

前 年 比 7～ 8％ 増 で 推 移 し て い る 企 業 も み ら れ る 。  

ま た 自 転 車 部 品 で は 、 業 績 が 好 調 な 受 注 先 か ら の 変

速 器 関 係 の 受 注 が 、前 年 比 1 0％ 増 で 推 移 し て い る 企 業

も み ら れ る 。  

日 用 雑 貨 は 、 低 価 格 品 の 海 外 か ら の 流 入 が 続 い て い
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る こ と か ら 、 受 注 は 減 少 し て い る 。  

配 電 盤 や ブ レ ー カ ー 用 部 材 、 配 管 継 手 な ど の 住 宅 関

連 や 建 築 向 け 部 品 は 、耐 震 強 度 偽 装 の 再 発 防 止 の た め 、

建 築 確 認 審 査 の 厳 格 化 が 図 ら れ た 改 正 建 築 基 準 法 施 行

の 影 響 か ら 住 宅 着 工 が 遅 れ 、 受 注 は 減 少 し て い る 。   

一 方 、 近 年 需 要 が 拡 大 し て い る 医 療 関 連 向 け 製 品 を

生 産 す る 企 業 や 、 飲 食 料 品 、 調 味 料 な ど の キ ャ ッ プ を

生 産 す る 企 業 で は 、 ク リ ー ン ル ー ム を 設 置 し 受 注 先 の

厳 し い 品 質 要 求 に 対 応 で き る 体 制 を 整 え て い る と こ ろ

も あ り 、 こ れ ら の 企 業 で は 受 注 が 増 加 し て い る 。  

原 料 価 格 の 値 上 が り が 続 く  

中 国 や イ ン ド の 石 油 需 要 の 拡 大 や 投 機 的 資 金 の 影 響

等 か ら 原 油 価 格 が 高 騰 し 、 プ ラ ス チ ッ ク の 原 料 と な る

ナ フ サ 価 格 が 上 昇 を 続 け て い る 。 ３ ヶ 月 平 均 の 輸 入 ナ

フ サ 通 関 価 格 を も と に 決 ま る 国 産 ナ フ サ 標 準 価 格 は 、

1 9 年 第 ３ 四 半 期 は １ キ ロ リ ッ ト ル あ た り 5 9 , 7 0 0 円 で 1

年 前 に 比 べ 1 0 . 4 ％ 、 2 年 前 に 比 べ 5 2 . 7 ％ 、 3 年 前 に 比

べ る と 9 0 . 7 ％ の 上 昇 と な っ て い る 。  

こ う し た 中 、原 料 価 格 は 1 6 年 以 降 値 上 げ が 続 き 、1 9

年 秋 に は 1 1 次 の 価 格 改 定 要 請 が あ り 、 1 6 年 以 前 に 比

べ 種 類 に よ っ て は 8 割 か ら 倍 以 上 に 上 昇 す る も の も あ

る 。  

原 料 価 格 上 昇 分 の 転 嫁 は 不 十 分   

原 料 価 格 の 上 昇 が 著 し く 、 受 注 先 に 対 し て は 製 品 価

格 へ の 転 嫁 が 進 ん で い る が 、 原 料 価 格 上 昇 分 を 全 て 転

嫁 す る こ と は 難 し い 状 況 で あ る 。 ま た 、 需 要 が 好 調 な

Ａ Ｖ 関 連 向 け や 自 動 車 関 連 向 け で も 、 製 品 へ の コ ス ト

ダ ウ ン 要 求 は 厳 し い た め 受 注 単 価 の 上 昇 は あ ま り み ら

れ ず 、 収 益 の 回 復 は 厳 し い 。  
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設 備 投 資 は 一 部 に 動 き  

主 要 設 備 で あ る 成 形 機 に つ い て は 、 更 新 程 度 に と ど

め る な ど 設 備 投 資 に は 慎 重 な 姿 勢 の 企 業 が 多 い 。た だ 、

家 電 向 け に 受 注 を 伸 ば し て い る 企 業 で は 、 府 外 に 新 た

に 大 規 模 な 工 場 を 建 設 し た ケ ー ス 、 飲 食 料 品 、 調 味 料

な ど 厳 格 な 品 質 検 査 体 制 を 求 め ら れ る 分 野 の 製 品 を 受

注 し て い る 企 業 で は 、 多 く の 受 注 先 が 立 地 す る 関 東 に

新 鋭 の ク リ ー ン ル ー ム の 工 場 を 設 置 し た ケ ー ス 、 工

場 内 部 の 機 械 や 設 備 の 配 備 が 不 整 合 で 生 産 効 率 が 思 わ

し く な い た め 新 工 場 を 建 設 し た ケ ー ス な ど 、 一 部 で 前

向 き な 投 資 が 行 わ れ て い る 。  

 こ う し た 大 規 模 な 投 資 の ほ か 、 成 形 機 と セ ッ ト に し

て い る 製 品 取 り 出 し ロ ボ ッ ト を 、 処 理 速 度 の 早 い 機 種

に 入 れ 替 え る な ど の ケ ー ス も み ら れ る 。  

雇 用 は 退 職 者 の 補 充 程 度  

雇 用 に つ い て は 、 新 規 採 用 は 退 職 者 の 補 充 程 度 に と

ど め る 企 業 が 多 く 、 場 合 に よ っ て は し ば ら く 補 充 し な

い 企 業 も み ら れ る 。 取 引 先 か ら の 品 質 要 求 は 年 々 厳 し

く な っ て お り 、 人 員 の 拡 充 よ り も 既 存 の 人 員 の 能 力 向

上 に 力 を 入 れ て い る と こ ろ が 多 く 、 プ ラ ス チ ッ ク 成 形

技 能 士 の 取 得 を 通 じ て 既 存 の 従 業 員 の 能 力 向 上 を 進 め

る 企 業 や 、 技 能 を 有 し た 定 年 退 職 者 を 再 雇 用 し て 、 後

輩 の 技 能 の 育 成 に 努 め る 企 業 も あ る 。  

 今 後 の 見 通 し  

需 要 が 好 調 な Ａ Ｖ 関 連 向 け や 、 自 動 車 向 け は 当 面 好

調 な 受 注 を 見 込 む 企 業 が 多 い 。 た だ 、 白 物 家 電 向 け で

は 低 価 格 品 は 海 外 へ の 生 産 シ フ ト の 動 き が 続 い て お り 、

不 透 明 な 見 方 が 多 く な っ て い る 。 ま た 、 ナ フ サ 価 格 は

今 後 も 上 昇 が 確 実 視 さ れ 原 料 価 格 は さ ら に 上 昇 見 込 み

で 、 大 き な 採 算 圧 迫 要 因 と な っ て い る 。  
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こ の よ う な 状 況 の も と で 、 経 費 節 減 や 合 理 化 に よ る

生 産 効 率 の 向 上 に も 限 界 が あ る と こ ろ か ら 、 単 な る 受

注 下 請 生 産 で は な く 、 受 注 先 に 対 し て は 自 社 が 提 案 し

価 格 設 定 が 可 能 な 独 自 の 製 品 や 部 品 を 開 発 す る 企 業 が

増 え て い る 。 独 自 製 品 の 売 上 げ 全 体 に 占 め る 割 合 は 1

割 前 後 と い う 企 業 が 多 い が 、 独 自 製 品 を 手 が け る 企 業

の 大 半 は 、 今 後 独 自 製 品 に 一 層 力 を 入 れ て い き た い と

し て い る 。 ま た 、 一 般 消 費 者 向 け の 完 成 品 を 手 が け 、

通 販 や ホ ー ム セ ン タ ー 向 け な ど 新 た な 販 路 を 開 拓 し て

い る 企 業 や 、 中 国 へ の 工 場 設 置 を 契 機 に 中 国 雑 貨 製 品

の 輸 入 を 手 が け る 企 業 な ど も み ら れ 、 業 界 で は 今 後 こ

う し た 取 組 も 進 む も の と み ら れ る 。  

                  （ 内 田  英 慈 ） 

 

 

(単位：トン）
事業所数 従業者数 年間販売額 平成13年　　　 5,937,852(-2.5)

（人） （百万円） 14年　　　 5,825,333(-1.9)
平成13年 2,226 36,240 694,006 15年　　　 5,839,200( 0.2)

14年 2,123 35,479 683,661 16年　　　  5,952,875( 1.9)
15年 2,170 36,574 704,031 17年　　　 6,133,442( 3.0)
16年 2,007 36,234 697,132 18年　　　 6,408,434( 4.5)
17年 2,069 35,731 670,273 19年1～3月 1,546,013( 0.3)

4～6月 1,596,919(-0.2)
 資料：大阪府統計課『大阪の工業』 7～9月 1,601,071( 0.3)

資料：経済産業省『プラスチック製品統計』
（注）　従業者15人以上の事業所。
　　　　（　）内は前年(前期)比。

プラスチック製品製造業の推移（大阪府） プラスチック製品生産数量の推移（全国）

（注） 従業者4人以上の事業所。
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