
 

軽 合 金 鋳 物  

 

生 産 は 業 界 全 体 で は 、 平 成 1 6 年 か ら 増 加 を 続 け て

い る 。 し か し 需 要 の 多 く を 占 め る 輸 送 機 械 用 は 伸 び

て い る が 、 そ れ 以 外 の 用 途 向 け に つ い て は 1 9 年 半 ば

頃 に 減 少 し 、 そ の 後 横 ば い で 推 移 し て い る 。 売 上 確

保 の た め に 、 生 産 技 術 力 、 鋳 造 後 の 二 次 加 工 を 含 め

た 受 注 対 応 、 設 計 開 発 能 力 を 背 景 と す る 顧 客 へ の 提

案 力 な ど の 一 層 の 強 化 に 向 け た 取 組 が 行 わ れ て い

る 。こ う し た な か で ア ル ミ 原 料 価 格 に 加 え 、副 資 材 、

ガ ス な ど が 値 上 が り し て お り 、 コ ス ト ア ッ プ 分 の 販

売 価 格 へ の 転 嫁 が 課 題 と な っ て い る 。  

 業 界 の 概 要   

軽 合 金 鋳 物 は ア ル ミ ニ ウ ム 合 金 な ど の 軽 合 金 を

溶 解 し て 、 鋳 型 に 流 し 込 み 、 冷 却 ・ 凝 固 さ せ た も の

で あ る 。 鋳 造 法 は 、 使 用 さ れ る 鋳 型 に よ っ て 、 主 と

し て 砂 型 鋳 造 と 金 型 鋳 造 に 大 別 さ れ る 。 さ ら に 金 型

鋳 造 は 、 ダ イ カ ス ト （ 高 圧 鋳 造 ） 、 グ ラ ビ テ ィ （ 重

力 鋳 造 ） 、 低 圧 鋳 造 に 分 か れ る 。 た だ し 、 ダ イ カ ス

ト は 通 常 、 軽 合 金 鋳 物 と は 違 う 独 立 し た 業 種 と し て

扱 わ れ る 。  

 砂 型 鋳 物 は 、 型 を 安 価 に 作 れ る の で 生 産 ロ ッ ト が

小 さ く 、 納 期 が 短 い 場 合 や 、 大 型 の 鋳 物 の 場 合 に 適

し て い る 。 一 方 、 金 型 鋳 物 は 、 型 の コ ス ト は 砂 型 よ

り 高 い が 、 ロ ッ ト が 大 き い 場 合 に は 、 製 品 一 個 当 た

り の 単 価 を 低 く で き 、 ま た 砂 型 よ り も 高 い 精 度 を 出

す こ と が で き る 。 し た が っ て 各 企 業 は 、 一 般 に 砂 型

鋳 造 、 金 型 鋳 造 双 方 に 対 応 で き る 体 制 を 有 し 、 必 要



数 量 、 寸 法 精 度 、 経 済 性 な ど を 考 慮 し 、 受 注 品 ご と

に 適 し た 方 法 で 生 産 を 行 っ て い る 。  

 軽 合 金 鋳 物 に 使 用 さ れ る 素 材 は 、 ア ル ミ ニ ウ ム 合

金 が ほ と ん ど で あ る 。 ア ル ミ ニ ウ ム 鋳 物 は 、 軽 く 、

熱 伝 導 性 が よ く 、 錆 び に く く 、 し か も 加 工 性 が 良 い

と い う 長 所 を も つ 。 ア ル ミ ニ ウ ム 鋳 物 を 用 途 別 に み

る と 、 自 動 車 用 が 全 体 の 8 5 . 9 ％ を 占 め て お り （ 平 成

1 9 年 、 経 済 産 業 省 『 鉄 鋼 ・ 非 鉄 金 属 ・ 金 属 製 品 統 計

年 報 』 ） 、 ミ ッ シ ョ ン ケ ー ス や ホ イ ー ル な ど の 部 品

と し て 使 用 さ れ る こ と が 多 い 。  

 企 業 規 模 は 一 般 に 小 さ く 、 1 7 年 の 全 国 の 非 鉄 金 属

鋳 物 製 造 業（ 銅 ・ 同 合 金 鋳 物 及 び ダ イ カ ス ト を 除 く ）

の 全 事 業 所 デ ー タ で は 、 従 業 者 数 2 0 人 未 満 の 事 業 所

が 全 事 業 所 の 8 5 . 7 ％ を 占 め て い る （ 経 済 産 業 省 『 工

業 統 計 表 （ 産 業 編 ） 』 ） 。  

  大 阪 の 地 位  

1 7 年 に お け る 大 阪 府 の ア ル ミ ニ ウ ム ・ 同 合 金 鋳 物

の 製 造 事 業 所 数 は 3 4（ 従 業 者 ４ 人 以 上 ） で 、 そ の 全

国 シ ェ ア は 7 . 2 ％ で あ り 、 愛 知 県 6 3 （ 同 1 3 . 3 ％ ） 、

埼 玉 県 5 9（ 同 1 2 . 4 ％ ） に 次 ぎ 全 国 第 ３ 位 と な っ て い

る 。 し か し 、 大 阪 府 の こ れ ら 事 業 所 の 製 造 品 出 荷 額

等 の 全 国 シ ェ ア は 、 1 . 9 ％ に と ど ま っ て い る （ 経 済

産 業 省 『 工 業 統 計 表 （ 品 目 編 ） 』 ） 。  

 大 阪 の 特 徴 と し て は 、 一 般 機 械 、 農 機 具 、 工 具 用

な ど 自 動 車 用 以 外 の 鋳 物 を 受 注 す る 企 業 が 多 い こ

と が あ げ ら れ る 。  

 輸 送 機 械 用 以 外 は や や 減 少  

 生 産 額 は 後 掲 表 の よ う に 、業 界 全 体 と し て は 平 成

1 6 年 か ら 増 加 を 続 け て い る 。 し か し 、 輸 送 機 械 用 以



外 の 用 途 分 野 向 け に つ い て は 、 1 9 年 半 ば に 減 少 し 、

そ の 後 も 伸 び 悩 ん で い る 。  

 あ る 企 業 で は 、1 9 年 前 半 ま で ３ 年 間 ほ ど は 売 上 全 体

は 伸 び て い た が 、 印 刷 機 械 を は じ め と す る 一 般 機 械 用

部 品 で は 、 1 9 年 後 半 か ら 減 少 に 転 じ て い る 。 別 の 企 業

で も 、 自 動 車 業 界 で 使 用 す る エ ア ツ ー ル 、 溶 接 機 向 け

の 受 注 は 落 ち て い な い が 、 1 9 年 後 半 以 降 、 自 動 車 関 連

以 外 の 分 野 で は 受 注 量 が 減 っ て い る 。 一 方 で 、 輸 出 用

の 建 設 機 械 部 品 な ど を 生 産 し て い る 企 業 で は 、 落 ち 込

み も な く 、 全 体 的 に 受 注 が 増 え て い る 。  

原 材 料 や 副 資 材 な ど の 価 格 が 上 昇  

 受 取 手 形 サ イ ト な ど 取 引 条 件 に は 変 化 は な い と

い う 企 業 が 多 い 。  

 し か し 、 原 料 と な る ア ル ミ の 価 格 が 上 昇 し て い る 。

こ の 背 景 に は 、 ア ル ミ 二 次 合 金 の 主 原 料 と な る ア ル ミ

ス ク ラ ッ プ 価 格 の 上 昇 、 ス ク ラ ッ プ を 溶 か す 際 の 重 油

価 格 の 上 昇 な ど が あ る 。 あ る 企 業 に よ れ ば 、 こ う し た

ア ル ミ 原 料 価 格 が 3 年 前 に 比 べ て 5 0％ 値 上 が り し て い

る の に 加 え 、 樹 脂 、 け い 砂 な ど の 副 資 材 も １ 年 前 に 比

べ て 1 0～ 1 5％ 値 上 が り し て い る 。 さ ら に 、 ガ ス な ど の

燃 料 費 も １ 年 間 で ６ ％ ほ ど 上 が っ て お り 、 需 要 が 減 っ

て き て い る な か で 、 こ の よ う な コ ス ト ア ッ プ 分 を 製 品

価 格 に 転 嫁 で き る の か 懸 念 し て い る 。  

 あ る 企 業 で は 、 ア ル ミ 原 料 の 値 上 が り は 得 意 先 に 理  

解 し て も ら い や す い が 、副 資 材 の 値 上 げ 分 に つ い て は 、 

得 意 先 の 理 解 を 得 に く い と い う 。 ま た 、 原 油 高 に 伴 っ  

て 物 流 コ ス ト も 上 が っ て き て お り 、 こ う し た 諸 々 の コ  

ス ト ア ッ プ 要 因 が じ わ じ わ と 利 益 を 圧 迫 し 始 め て い る 。 

  



収 益 性 確 保 に 向 け て  

 こ う し た な か で 、収 益 性 確 保 の た め の 取 組 が 行 わ

れ て い る 。  

 熱 処 理 に よ り 強 度 と 靭 性 が 高 ま り 、 切 削 加 工 に も 優

れ る 高 力 鋳 物 の 鋳 造 や 、金 型 で の 大 型 鋳 物 の 鋳 造 な ど 、

他 社 で は 技 術 的 に 難 し く 、 付 加 価 値 の 高 い 加 工 に 取 り

組 む 企 業 が み ら れ る 。  

 ま た 、 得 意 先 か ら の 見 積 依 頼 に 際 し て 、 提 示 さ れ

た 図 面 に 対 し 、 得 意 先 の 期 待 以 上 の 機 能 ・ 品 質 を 実

現 す る こ と や 、 一 層 の 製 造 コ ス ト の 削 減 に 結 び つ く

よ う な 設 計 変 更 を 提 案 で き る 能 力 の 強 化 が 企 業 に

求 め ら れ て い る 。 こ う し た 提 案 を 行 う 際 に は 、 そ の

裏 づ け と な る デ ー タ を 示 す こ と が 重 要 と の 考 え か

ら 、 公 設 の 技 術 支 援 機 関 の 試 験 設 備 を 活 用 し て 、 デ

ー タ 収 集 を 行 っ て い る 企 業 も あ る 。  

 さ ら に 、 鋳 造 後 の 研 削 、 研 磨 、 穴 開 け な ど の 機 械

加 工 、 熱 処 理 、 塗 装 、 表 面 処 理 と い っ た 二 次 加 工 ま

で 行 い 、 半 製 品 に し て 出 荷 す る こ と に よ っ て 付 加 価

値 を 高 め 、 収 益 確 保 に つ な げ て い る 企 業 も 少 な く な

い 。 し か し 、 そ の た め に は 、 安 定 し た 品 質 の 製 品 供

給 が 不 可 欠 で あ り 、 社 内 だ け で な く 、 外 注 先 に 対 す

る 管 理 能 力 の 向 上 も 求 め ら れ る 。 そ の 一 方 で 、 あ る

企 業 で は 、 マ シ ニ ン グ セ ン タ ー を 導 入 し 、 外 注 に 頼

っ て い た 金 型 製 作 や 鋳 造 後 の 機 械 加 工 を 内 製 化 し 、

業 務 の 効 率 化 を 図 っ て い る 。  

 生 産 は 、受 注 先 の 景 気 動 向 に 大 き く 左 右 さ れ る こ

と か ら 、 販 売 先 数 は も ち ろ ん 、 販 売 先 の 業 種 や 販 売

地 域 の 拡 大 に 努 め る 企 業 も 多 い 。 あ る 企 業 で は 、 特

定 の １ 社 へ の 売 上 が 全 体 の 2 5 ％ を 超 え な い よ う に



し て い る 。 こ う し た な か で 、 販 路 拡 大 の た め 、 展 示

会 な ど に 積 極 的 に 出 展 す る と と も に 、 W E B シ ョ ッ プ

を 開 設 し 、 一 般 向 け に 看 板 や 表 札 、 モ ニ ュ メ ン ト な

ど を オ ー ダ ー メ イ ド で 製 作 し て い る 企 業 も み ら れ

る 。  

 人 材 の 確 保 ・ 育 成  

  雇 用 に つ い て は 、 退 職 者 の 補 充 に と ど め て い る 企 業  

が 多 い 。 従 業 員 が 高 齢 化 し 、 若 年 者 の 採 用 を 希 望 す る  

企 業 は 多 い が 、 職 場 環 境 が 厳 し い こ と な ど か ら 、 定 着  

率 の 確 保 が 問 題 と な っ て い る 。  

あ る 企 業 で は 、 社 内 で は 金 型 鋳 造 に 重 点 化 し 、 砂

型 鋳 造 に つ い て は 外 注 化 を 進 め て い る 。 こ れ に 伴 っ

て 同 社 で は 、 砂 型 担 当 者 が ７ ～ ８ 年 前 の 半 数 以 下 と

な っ て い る 。 同 社 で は 、 「 若 い 人 材 を 採 る に は 、 飛

躍 す る と 思 っ て も ら え る 会 社 に し な い と い け な い 」

と い う 考 え か ら 、 経 営 者 の 若 返 り や 、 生 産 管 理 の I T

化 、 金 型 製 作 で の ３ 次 元 C A D ／ C A M シ ス テ ム 導 入 に

よ る 自 動 化 を 進 め る と と も に 、 社 員 に で き る だ け 責

任 あ る 仕 事 を 与 え 、 若 年 者 の 確 保 、 定 着 に つ な げ て

い る 。  

 砂 型 鋳 物 に つ い て は 、 鋳 型 を 加 熱 せ ず に 常 温 で 硬

化 さ せ る 自 硬 性 鋳 造 に 注 力 す る 企 業 も み ら れ る 。 こ

の 鋳 造 法 は 、 型 代 は 生 砂 に よ る 造 型 （ 生 型 ） よ り 高

い が 、 グ ラ ビ テ ィ や ダ イ カ ス ト の 金 型 よ り 安 く 、 担

当 作 業 者 の 技 能 習 得 に 長 期 間 を 要 し な い と い う 特

徴 が あ る 。  

 設 備 投 資 は 低 調  

 設 備 投 資 に つ い て は 、 工 場 の ス ペ ー ス 拡 大 、 土 曜 操  

業 な ど を 行 う た め 、 住 工 混 在 問 題 の あ る 既 存 工 場 と は  



別 に 、府 内 に 新 工 場 を 設 け た 企 業 も み ら れ る 。し か し 、  

こ こ 数 年 生 産 量 は 増 加 し て い る も の の 、 既 存 設 備 の メ  

ン テ ナ ン ス 、 補 修 に と ど め て い る 企 業 が 多 い 。  

 今 後 の 見 通 し  

 今 後 、 受 注 量 に つ い て は 「 横 ば い 」 と み る 企 業 が  

多 い が 、 前 述 の よ う に 、 原 料 や 副 資 材 な ど の 価 格 上

昇 が 続 く の で は な い か と い う 懸 念 か ら 利 益 確 保 面 で

の 不 安 は 大 き い 。  

                           （ 須 永  努 ） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(単位：百万円)
合計 輸送機械用 　 一般機械用 その他用

合計 自動車用 その他の輸送機械用
対前年比
（％）

対前年比
（％）

対前年比
（％）

対前年比
（％）

対前年比
（％）

対前年比
（％）

平成15年 255,680 -5.0 231,281 -5.6 219,806 -6.1 11,475 5.1 11,842 9.8 12,557 -5.2

　　16年 260,137 1.7 233,385 0.9 221,110 0.6 12,274 7.0 12,705 7.3 14,048 11.9

　　17年 279,079 7.3 251,916 7.9 238,509 7.9 13,406 9.2 13,564 6.8 13,599 -3.2

　　18年 307,155 10.1 275,133 9.2 259,804 8.9 15,329 14.3 16,773 23.7 15,249 12.1

　　19年 323,898 5.5 294,180 6.9 278,171 7.1 16,009 4.4 15,247 -9.1 14,471 -5.1

18年  1～3月 73,240 7.7 65,584 7.3 61,876 6.7 3,708 17.9 3,953 16.9 3,703 5.5

　　　4～6月 74,780 8.3 66,869 7.1 63,100 6.8 3,769 12.9 4,219 26.8 3,692 12.6

　　　7～9月 76,855 12.5 69,096 11.6 65,219 11.3 3,877 15.9 4,094 29.5 3,665 12.5

　　10～12月 82,281 11.6 73,584 10.7 69,609 10.7 3,975 11.1 4,507 22.0 4,189 17.9

19年　1～3月 80,052 9.3 71,909 9.6 67,912 9.8 3,997 7.8 4,190 6.0 3,951 6.7

　　　4～6月 78,470 4.9 71,317 6.7 67,256 6.6 4,062 7.8 3,712 -12.0 3,441 -6.8

　　　7～9月 78,401 2.0 71,491 3.5 67,610 3.7 3,883 0.2 3,452 -15.7 3,457 -5.7

　　10～12月 86,975 5.7 79,463 8.0 75,395 8.3 4,068 2.3 3,893 -13.6 3,620 -13.6
資料：経済産業省『鉄鋼・非鉄金属・金属製品統計年報』、『鉄鋼・非鉄金属・金属製品統計月報』
(注）常用従業者20人以上の事業所。

アルミニウム鋳物生産の推移(全国)
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